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Événement de niveau 1

Le 16 avril, l’unité de production n°1 est en arrêt programmée (3ème VD) et le réacteur est dans le domaine « API » : intervention 

de maintenance préventive sur le moteur électrique d’une vanne d’isolement enceinte, située dans un circuit de refroidissement 

de la ventilation des grappes de commande,

La vanne est en position ouverte pour effectuer cette maintenance,

En parallèle, une opération de vidange de ce circuit, prévue dans le cadre                                                   

de la visite décennale, est en cours. La vidange nécessite l’ouverture d’une purge                                           

située dans la bâtiment réacteur,

L’ouverture simultanée de la vanne d’isolement enceinte et de la purge                                                 n’étaient pas autorisées 

n’est pas autorisée par les spécificités techniques d’exploitation,

Le 19 avril : détection de cette situation et remise en conformité immédiate,

Le 25 avril : déclaration à l’ASN d’un événement significatif de niveau 1,

Il n’y a eu aucun impact sur la sûreté ni sur l’environnement.



Déchets anciens 
à Flamanville 3
*** Point d’avancement ***
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Déchets historiques de Flamanville 1&2

Actions engagées
Décembre 2017 : accord de l’ASN pour le redémarrage des travaux et la mise en œuvre d’un chantier pilote (permettant de traiter 

40 % de la zone) pour tester la faisabilité des opérations de tri des déchets et gravats.

Février 2018 : début du chantier de tri, l’objectif est d’optimiser :

- Le volume de déchets produits par séparation des déchets et matériaux naturels (gravats)

- Le volume de déchets revalorisés (ferrailles)

- Le volume de matériaux propres réutilisables sur le site (gravats en remblai)

Par précaution : tous les déchets quittant le site font l’objet d’un contrôle radiologique préalable.
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Déchets historiques de Flamanville 1&2 sans conséqu ence sur l’environnement

Actions engagées
Juin 2018 : Près de 10.000 m3 de matériaux et déchets ont été excavés et triés, soit environ 50% de l’objectif visé pour ce chantier 
pilote,
77 tenues dites « de zone » ont été extraites. 
Elles ont fait l’objet d’un contrôle radiologique : de légères traces de Cobalt 60 ont été trouvées sur certaines tenues – valeurs très 
faibles en limite de détection des appareils de radioprotection.

Aucune trace de radioactivité artificielle sur les terres et gravats = La contamination est fixée sur les tenues.

Les tenues seront éliminées dans la filière adéquate,

Ferrailles revalorisablesMatériaux naturels triés (gravats) Tenues dites « de zone »



Arrêts 
automatiques 
du réacteur n °1
*** Flamanville 1&2 ***
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Arrêt automatique du réacteur n°1

15 mars 2018 : les équipes de la centrale conduisaient un îlotage, à la demande du gestionnaire de réseau RTE,

� L’îlotage consiste à isoler le réacteur du réseau électrique externe, tout en le maintenant en puissance. Il ne produit 

alors, par l’intermédiaire de son alternateur, que l’énergie électrique nécessaire à son fonctionnement dans un état sûr.

Intervention de RTE pour réparer un isolateur défaillant,

Lors de la reconnexion de l’unité de production n°1 
au réseau électrique national :

� Déséquilibre de phase causé par un disjoncteur 
de ligne défaillant,

� Arrêt de la turbine et par conséquent, un arrêt 
automatique du réacteur n°1.

Le remplacement du disjoncteur a été réalisé, Le 2 avril 2018, l’unité de 
production n°1 a été reconnectée au réseau électrique national.
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Arrêt automatique du réacteur n°1

6 avril 2018 : perte d’un signal de température de référence suite à la défaillance d’une carte électronique,

Carte 
électronique

Production
demandée 
par RTE

Suite à la défaillance de la carte électronique :

� Insertion continue des grappes de régulation de la température,
� Baisse de la température et de la pression du circuit primaire,
� Arrêt automatique du réacteur n°1.

La carte 
électronique 

fixe une 
température de 

référence

La température du réacteur est 
réglée en permanence par des 

grappes de régulation pour 
correspondre à la température de 

référence

La turbine s’adapte à la 
demande et envoie une 
information pour adapter 

la température du 
réacteur



Point 
d’avancement 
de la v isite 
décennale
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Visite décennale de l’unité de production n°1

Chiffres clés

- 1 700 prestataires en plus,

- Environ 100 entreprises  intervenantes

- 24 000 heures de robinetterie

- 18 000 heures d’essais non destructifs (tirs radio, ressuage et mesure 

d’épaisseur)

- 15 000 dossiers d’interventions

- 600 tonnes d’échafaudages à poser

- 80 tonnes de protections biologiques à monter
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Visite décennale de l’unité de production n°1

Déroulement de l’arrêt

La visite décennale se découpe en 4 grandes phases :

• Une phase de mise à l’arrêt classique (terminée)

• Une phase de travaux de maintenance qui nous amène à l’épreuve 

hydraulique du circuit primaire (en cours)

• Une phase de requalification de nos installations après 

modernisation du contrôle commande (à venir)

• Le redémarrage classique durant la période estivale (à venir)

Terminé En cours A venir
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Visite décennale de l’unité de production n°1

Les chantiers dimensionnants

Remplacement de deux réchauffeurs haute pression
- Découpe des tuyauteries 
- Sortie des anciens réchauffeurs et introduction des 

nouveaux 
- Soudages et traitements thermiques
- Qualification des matériels

Pose d’un revêtement sur la paroi interne du 
bâtiment réacteur
- Travaux de préparations des surfaces
- Mise en place du revêtement (enduit, résine, fibre de 

carbone) : environ 4500 m2 de revêtement,
- Le revêtement est terminé à plus de 75 %

Visite complète de la turbine basse pression n°1 :
- Sortie du rotor
- Modification des ailettes de la turbine et mise en 

place de nouveaux capteurs
- Travaux de maintenance 
- Essais et requalification 

Terminé En cours A venir
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Visite décennale de l’unité de production n°1

Les chantiers dimensionnants

Contrôle de la cuve du réacteur par la machine d’inspection en service : 
- Opération terminée - durée 240 h,
- Analyse des résultats par une unité d’ingénierie d’EDF en cours

Modification du contrôle commande :
Tirage de câbles et remplacement des baies informatiques
Remplacement de 17 enregistreurs et 5 panneaux en salle de commande
Rénovation du système de protection du réacteur
Essais de requalification 

Terminé En cours A venir
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Visite décennale de l’unité de production n°1

Les chantiers dimensionnants

Remplacement du tambour filtrant :
une pièce de 170 tonnes et de 20 mètres de 
diamètre

- Evacuation de l’ancien tambour 
- Expertises des bétons et des supports
- Assemblage du nouveau tambour
- Essais et qualification

Remplacement du rotor de l’alternateur
- Sortie et évacuation de l’ancien rotor
- Expertise du bobinage du stator
- Introduction du nouveau rotor
- Connexions 
- Essais et qualification

Terminé En cours A venir
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Visite décennale de l’unité de production n°1

Les chantiers dimensionnants

Vidéo –2min30 



Taux de 
disponibilité en 
2017 et coût de 
production du 
KW/h
*** Flamanville 1&2 ***
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Taux de disponibilité de Flamanville 1&2 en 2017 : 

61,71 % (En 2016 : 88,17 %)

En 2017 : unité de production n°1 : 55,12%  (fortuit 

stator) / unité de production n°2 : 68,30% (Visite 

partielle)

� Une perte de production en 2017 due à l’aléa de 

l’alternateur de l’unité de production n°1

Pour le parc nucléaire existant, ce coût de product ion est estimé à 35€/MWh sur la période 2014-2025. I l intègre :

� Les dépenses d’exploitation

� Les investissements du Grand Carénage

� Les provisions de démantèlement 

� Les coûts de gestion des déchets



Actualité de 
l’EPR
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Actualité de l’EPR

« La sécurité, toujours 
placée au cœur de nos 

activités »
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Avancée des travaux de l’EPR

La sécurité, un prérequis pour la performance

� Un chantier toujours à son maximum d’activités, avec plus de 4 500 
intervenants chaque jour.

� En 2018, nous avons réalisé des actions communes terrain portant sur 

� Le risque levage 

� Le stockage des produits chimiques

� Le risque électrique 

� Les échafaudages

� La dernière journée sécurité et environnement réalisée le 24 mai a 
rassemblé plus de 2 400 personnes 

Taux de fréquence 
Au 22/06/2018

4,95
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Actualité de l’EPR

« Garantir la 
sûreté par la 

qualité de 
réalisation »
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Actualité de l’EPR

Le site de Flamanville a organisé sa 4è

journée sûreté le jeudi 20 juin. Cette journée a 

accueilli plus de 3 300 participants. Pour la 

première fois, cette journée a été animée 

conjointement par les salariés du chantier et 

l’équipe des futurs exploitants (DPN).

JOURNÉE SÛRETÉ 

La sûreté, tous concernés 
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Actualité de l’EPR

Sûreté et qualité de réalisation 

Relations avec l’ASN 

Domaines inspectés 

� Montages mécaniques 

� (qualité et recontrôles des soudures) 

� Essais de démarrage

� Épreuve enceinte 

� Épreuve hydraulique secondaire

Inspections
depuis janvier 2018

10



Installation du 

calorifuge sur le 

générateur de vapeur 2 

Pose de calorifuge sur les tuyaux 

du système de contrôle 

chimique et volumétrique

Recontrôles par ultrasons 

sur le circuit secondaire 

principal 

Remplissage de la piscine du 

bâtiment réacteur dans le cadre 

des EFCO 2

UN ENCHAINEMENT D’ACTIVITES DANS LE BATIMENT REACTEUR



Démarrage des 4 
pompes alimentaires en 

salle des machines 

Préparation du sol 
pour mise en 

peinture définitive 
du train 3 de la 

station de pompage  

Mise en service 
du parking 

définitif 

Les travaux de 
finitions du 
bâtiment 

combustible se 
poursuivent

UN ENCHAÎNEMENT D’ACTIVITÉS DANS TOUS LES BÂTIMENTS 
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Actualité de l’EPR

Solde des Essais 
fonctionnels cuve 

ouverte  :
Démarrage 

Lundi 2 juillet
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Actualité de l’EPR

« Travailler ensemble, 
valeur forte du 

chantier »
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Actualité de l’EPR

Un chantier en résonnance avec son territoire

� 2,9 millions d’heures travaillées 
depuis le début de l’année

� Un effectif à son maximum avec un 
niveau d’emploi local dépassant les 
55%

� Plus de 51 millions d’heures 
travaillées depuis le début du 
chantier 

Près de 900 salariés pour le compte 

d’EDF

Environ 4 500 salariés sur site 

55 % d’emploi local 

24 % de salariés étrangers



Disparition de cadenas 
sur le chantier de l’EPR 



31

Disparition de cadenas sur le chantier de l’EPR

Historique

- 2 mai 2018 : des salariés de Framatome effectuent une ronde de surveillance et 

découvrent que des cadenas fermant les armoires du contrôle commande ont disparu. 

- Ces cadenas permettent de renforcer, pendant la phase chantier, la fermeture des 

armoires qui contiennent les matériels informatiques appartenant au contrôle-

commande standard. Les armoires qui hébergent les fonctions de sûreté de plus haut 

niveau (dont les systèmes de protection de la chaudière nucléaire) n’ont pas été 

affectées. 

- Les scellés placés à l’intérieur des armoires et condamnant l’accès aux équipements 

sensibles sont intacts.

- Information de l’Autorité de sûreté nucléaire, du haut fonctionnaire à la défense et à la 

sécurité, du Préfet de la Manche, de la CLI et des maires de proximité. 
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Disparition de cadenas sur le chantier de l’EPR

Point à date 

- Aucune interférence avec la base de données Contrôle commande détectée 

- Renforcement du dispositif de surveillance du chantier et de la sécurisation des

zones sensibles.  

- Enquête en cours menée par la Gendarmerie de Les Pieux



Ecarts détectés dans la 
réalisation des 
soudures du circuit 
secondaire principal 
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Ecarts détectés dans la réalisation des soudures du  circuit secondaire principal 

Aujourd’hui

Détection de 
l’écart 

• 10 avril 2018 : 
déclaration 
auprès de 
l’ASN d’un 
évènement 
significatif 
relatif à la 
détection 
d’écarts dans le 
contrôle de 
réalisation de 
ces soudures.

Mise en 
place d’une 
Task Force 

dédiée

• Lancement des 
contrôles 
additionnels 
sur les 150 
soudures 
pouvant être 
concernées.

• Lancement 
d’une expertise 
pour analyser 
les causes et la 
nature de cet 
écart.

Fin des 
recontrôles

• Mobilisation 
forte des 
équipes DPFA3, 
de la Direction 
Industrielle et du 
GMES (65 
personnes) pour 
réaliser 
l’ensemble des 
recontrôles sur le 
périmètre défini.

Analyse et 
échanges 
techniques 
avec l’ASN

Validation 
du dossier 
de 
réparation 
par l’ASN

• Démarrage 
des travaux 



Merci


